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1. Wstęp 

 

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru Robót budowlanych w ramach realizacji zadania:  

ROZBUDOWA ULIC PRZEJAZD I ZYGMUNTA KRASIŃSKIEGO, TJ. DROGI POWIATOWEJ NR 2284W 

OD SKRZYŻOWANIA Z ULICAMI JANA III SOBIESKIEGO I STEFANA OKRZEI DO SKRZYŻOWANIA 

Z ULICĄ BARTOSZA GŁOWACKIEGO W SULEJÓWKU W RAMACH ZADANIA: BUDOWA TUNELU 

DROGOWEGO W KM 21,050 LINII KOLEJOWEJ NR 2 WARSZAWA ZACHODNIA – TERESPOL NA 

SKRZYŻOWANIU Z DROGĄ POWIATOWĄ NR 2284W W MIEŚCIE SULEJÓWEK 

 

1.2. Zakres stosowania STWiORB 

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych jest stosowana jako dokument przetargowy 

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

 

1.3. Zakres robót objętych STWiORB 

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotyczą wykonania robót wymienionych w p. 1.1., związanych z: 

a) przygotowaniem stali kształtowej, 

b) montażem stali kształtowej, 

c) kontrolą jakości robót i materiałów. 

 

Zakres robót obejmuje następujące obiekty: 

– Ściana oporowa 

zgodnie z Dokumentacją Projektową. 

 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej STWiORB są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami 

podanymi w STWiORB DM 00.00.00. "Wymagania Ogólne". 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość stosowanych materiałów i wykonywanych robót oraz za ich zgodność 

z Dokumentacją Projektową, STWiORB oraz poleceniami Inżyniera. 

Ogólne wymagania dotyczące robót podane w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania Ogólne". 

Niezbędne dane istotne z punktu widzenia: 

− organizacji robót budowlanych; 

− zabezpieczenia interesu osób trzecich; 

− ochrony środowiska; 

− warunków bezpieczeństwa pracy; 

− zaplecza dla potrzeb Wykonawcy; 

− warunków organizacji ruchu; 

− zabezpieczenia chodników i jezdni 

podano w STWiORB DM 00.00.00 „Wymagania Ogólne” 

 

1.6. Wspólny Słownik Zamówień (CPV) 

Kody grup, klas i kategorii robót Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) dotyczących przedmiotu zamówienia podano 

w STWiORB DM.00.00.00. „Wymagania Ogólne” 

 

2. Materiały 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w STWiORB DM.00.00.00. 

„Wymagania ogólne”. 

Zastosowane materiały muszą uzyskać akceptację Inżyniera. 

 

2.1. Stal kształtowa 

 

2.1.1. Asortyment stali kształtowej 

W przypadkach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej stosuje się stal kształtową St3S (S 235) lub inną o tych 

samych właściwościach i parametrach, spełniającą wymagania niniejszej STWiORB. 
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2.1.2. Własności mechaniczne i technologiczne stali kształtowej 
Gatunek stali - St3S (S 235) lub inny o tych samych właściwościach i parametrach.  
Właściwości stali wg PN-H-84020 i PN-H-93000 lub PN-EN 10027 i PN-EN 10025. 
Płaskowniki i pręty okrągłe Ø25 wg PN-H-93200. 
 

2.1.3. Długości handlowe i pakowanie stali zbrojeniowej 

Stal dostarcza się o długościach: 

– fabrycznych 10,0  12,0 m 

– określonych w zamówieniu w granicach do 12,0 m z dopuszczalną odchyłką  100 mm. 

 

2.2. Wymagania przy odbiorze 

Stal kształtowa do zbrojenia betonu powinna odpowiadać wymaganiom PN-82/H-93215 lub PN-EN 10025. 

Przeznaczona do odbioru na budowie partia stali musi być zaopatrzona w atest, w którym ma być podane: 

– nazwa wytwórcy, 

– oznaczenie wyrobu, 

– numer wytopu lub numer partii, 

– wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny według analizy wytopowej, 

Jakość stali należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny. 

 

3. Sprzęt 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w STWiORB DM 00.00.00. „Wymagania ogólne”. 

Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu stali w konstrukcjach mostowych powinien spełniać wymagania 

obowiązujące w budownictwie ogólnym. W szczególności wszystkie rodzaje sprzętu jak: giętarki, prostowarki, 

zgrzewarki, spawarki powinny być sprawne oraz posiadać fabryczną gwarancję i instrukcję obsługi. Sprzęt powinien 

spełniać wymagania BHP jak przykładowo osłony zębatych i pasowych urządzeń mechanicznych. Miejsca lub 

elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi, powinny być specjalnie oznaczone. Sprzęt ten powinien podlegać 

kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio 

przeszkolone. 

 

4. Transport 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Stal powinna być przewożona odpowiednimi środkami transportu (żeby uniknąć trwałych odkształceń), oraz zgodnie z 

przepisami BHP i ruchu drogowego. 

 

5. Wykonanie Robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w STWiORB DM 00.00.00 „Wymagania ogólne” 

Wykonawca przed przystąpieniem do robót przedstawi Inżynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji 

robót oraz Program Zapewnienia Jakości uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty. 

Wykonawca jest zobowiązany do wykonania Projektu warsztatowego i montażowego kotew. Projekt podlega akceptacji 

przez Inżyniera. 

 

5.1. Przygotowanie stali 

 

5.1.1. Czyszczenie stali 

Przed użyciem stal należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. Stal zatłuszczoną lub zabrudzoną 

farbą olejną można opalać lampami benzynowymi lub czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze. 

Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody, należy zmyć wodą słodką. 

Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą, oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub mechanicznie lub też 

przez piaskowanie. Po oczyszczeniu należy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. 

Stal tylko zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. 

Stal oblodzoną odmraża się strumieniem ciepłej wody. 

Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali akceptowane przez Inżyniera. 

 

5.1.2. Cięcie stali kształtowej 

Cięcie należy wykonywać przy maksymalnym wykorzystaniu materiału. Wskazane jest sporządzenie w tym celu planu 

cięcia. Cięcia przeprowadza się przy użyciu mechanicznych noży. Dopuszcza się również cięcie palnikiem 

acetylenowym. 

 

5.2. Montaż stali 

Stal należy wbudowywać zgodnie z Projektem warsztatowym i montażowym. 

Nie można wbudowywać stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, 

zabłoconej i oblodzonej, stali, która była wystawiona na działanie słonej wody. 
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5.3. Łączenie stali za pomocą spawania 

Przy łączeniu stali za pomocą spawania dopuszcza się następujące rodzaje połączeń: 

– czołowe, elektryczne, oporowe, 

– nakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym, 

– nakładkowe spoiny jednostronne-łukiem elektrycznym, 

– zakładkowe spoiny jednostronne - łukiem elektrycznym, 

– zakładkowe spoiny dwustronne - łukiem elektrycznym, 

– czołowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachą półkolistą, 

– czołowe, wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem, 

– zakładkowe, wzmocni one jednostronną spoiną z płaskownikiem, 

– czołowe, wzmocnione dwustronną spoiną z mniejszym bokiem płaskownika. 

Do zgrzewania i spawania stali mogą być dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, mający odpowiednie 

uprawnienia. 

 

6. Kontrola Jakości Robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogólne". 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności z Dokumentacją Projektową oraz podanymi powyżej 

wymaganiami. Stal podlega odbiorowi. 

 

6.1. Kontrola jakości materiałów dostarczonych na budowę 

Do każdej partii materiałów wytwórca jest obowiązany dołączyć zaświadczenie o jakości, stwierdzające zgodność 

wyrobu z wymaganiami normy. Na żądanie Zamawiającego podane w zamówieniu, do każdej partii należy dołączyć 

atest, w którym należy podać: 

– nazwę wytwórcy, 

– oznaczenie wyrobu, 

– numer wytopu lub numer partii, 

– wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny wg analizy wytopowej, 

– masę partii. 

 

6.2. Badaniu na budowie należy poddać każdą partię stali, a program badań powinien obejmować: 

– sprawdzenie zgodności przywieszek z zamówieniem, 

– sprawdzenie powierzchni, 

– sprawdzenie wymiarów, 

– próbę rozciągania, 

– próbę zginania na zimno. 

Badania dostawy stali na budowę należy przeprowadzić dla każdej partii stali nie większej niż 60 ton. Partie większe 

należy podzielić na części nie większe niż 60 ton. 

Jakość elementów należy ocenić pozytywnie, jeżeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny. 

Badania stali należy przeprowadzić w niezależnym laboratorium zatwierdzonym przez Inżyniera. 

Badania wykonywane są na koszt Wykonawcy. 

Protokół z badań stali powinien zawierać: 

– datę wykonania badań, 

– zakres badań, 

– wyniki badań, 

– stwierdzenie wad i odchyłek przekraczających granice dopuszczalne, 

– ocenę komisji przeprowadzającej badania. 

Protokoły z badań powinny stanowić integralną część Dziennika Budowy. 

 

7. Obmiar Robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w STWiORB DM.00.00.00.00. „Wymagania ogólne”. 

 

7.1. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiarową jest kilogram (kg) zamontowanej i odebranej stali kształtowej z wszystkimi robotami 

towarzyszącymi zgodnie z Dokumentacją Projektową. 

 

8. Odbiór Robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w STWiORB DM.00.00.00.00. „Wymagania ogólne”. 

Roboty powinny być wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową i STWiORB oraz pisemnymi poleceniami 

Inżyniera. 
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8.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 

Dokumenty i dane 

Podstawą odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu są: 

– pisemne stwierdzenia Inżyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robót zgodnie z Dokumentacją Projektową i 

STWiORB, 

– inne pisemne stwierdzenia Inżyniera o wykonaniu robót. 

Zakres robót zanikających lub ulegających zakryciu określają pisemne stwierdzenia Inżyniera lub inne potwierdzone 

przez niego dokumenty. 

 

8.2. Odbiór ostateczny 

Odbiór ostateczny odbywa się po pisemnym stwierdzeniu przez Inżyniera w Dzienniku Budowy zakończenia robót. 

Generalnie odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności wykonania kotew z Dokumentacją Projektową oraz 

Projektem warsztatowym i montażowym. 

Do odbioru robót mają zastosowanie postanowienia zawarte w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania Ogólne". 

W przypadku niezgodności, choć jednego elementu robót z wymaganiami, roboty uznaje się za niezgodne z 

Dokumentacją Projektową i Wykonawca zobowiązany jest do ich poprawy na własny koszt. 

 

9. Podstawa płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STWiORB DM 00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

 

9.1. Cena jednostkowa 

Płaci się za kilogram (kg) zamontowanej i odebranej stali kształtowej zgodnie z określeniem podanym w p. 7.  

Cena jednostkowa jest ceną uśrednioną dla podanego sposobu wykonania i obejmuje: 

– opracowanie wszystkich opracowań wymienionych w pkt.5 niniejszej STWiORB wraz z niezbędnymi 

uzgodnieniami; 

– wykonanie wszystkich czynności określonych w niniejszej STWiORB oraz wynikających z opracowań 

wykonanych przez Wykonawcę, wymienionych w pkt. 5 niniejszej STWiORB; 

– zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbędnych materiałów, 

– zastosowanie materiałów pomocniczych koniecznych do prawidłowego wykonania robót lub wynikających z 

przyjętej technologii robót; 

– oczyszczenie i wyprostowanie stali, 

– wygięcie, 

– przycinanie, 

– łączenie spawane, 

– montaż stali zgodnie z Dokumentacją Projektową i niniejszą Specyfikacją, 

– oczyszczenie terenu robót z odpadów stanowiących własność Wykonawcy i usunięcie ich poza pas drogowy, 

– wykonanie wszystkich niezbędnych pomiarów, prób i sprawdzeń, 

– oznakowanie miejsca robót i jego utrzymanie. 

 

10. Przepisy związane 

PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Wymagania i badania 

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe żelbetowe i sprężone. Projektowanie. 

PN-82/H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu. 

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 

PN-89/H-84023/06 Stal określonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.Gatunki. 

PN-91/H-04310 Próba statyczna rozciągania metali. 

PN-78/H-04408 Technologiczna próba zginania. 

PN-86/H-84028 Stal niskostopowa o podwyższonej wytrzymałości.Gatunki. 

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki. 

PN-EN 10056-2 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej - Tolerancje kształtu i 

wymiarów 

PN-EN 10056-1 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej – Wymiary 

PN-84/H-93403 Stal. Ceowniki walcowane 

PN-83/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej węglowej zwykłej jakości i niskostopowej 

PN-EN 10027 Systemy oznaczania stali 

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy stali 

konstrukcyjnych niestopowych 

PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na gorąco ze stali konstrukcyjnych. Ogólne warunki techniczne dostawy 

 

 

 

 


