PORECZE W ROZWINIECIU 1:50

110

5 2410 L
, .
22 510 662 580 , 636 ,
‘ ONINE A Vel @ @ ©a |
I \/
= : - } )
@
— )
— \ \ \/ )
{ | | |
1 Kotwa tulejkowa wklejana A @ 1 @ Kotwa tulejkowa wklejana Q 1 1
| HLC 16x140/90 | HLC 16x140/90 | | | '@
| | | |
- S - S N — —
B kotwa segmentowa wklejana @
Al HST M16X215/100
PRZEKROJ A-A1:20 PRZEKROJ B-B 120 MOCOWANIE PORECZY 1:5 ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ PORECZY
' ' 180 @18 —
1. . — Dtugos¢ lub pow.| Masa kg
— — —% —¥ I e 1 5 Nr| Element Przekroj Sztuk | 1szt. | Razem 1m | Razem Stal
|@® o0 ﬁe@ 20 Kotwa tulejkowa wklejana C | C bl. 180x10 |( o | N m/m?| m/m?
HLC 16x140/90 l (:) 140 F_]I:__j 1 Pochwyt L 80x80x8 1 2410 | 24.10| 9.63 |232.08
3 3 | N o
_______ 10 - —— ]\ _| B _H_ L. 8 g 2 | Przecigg L 60x60x6 2 | 2410| 4820 542 |261.24
—\ — 1 1 U '
oL -'e@ oL N ! _"_ R J’_ _ 3 | Przeciag L 60x60x6 2 | 130| 260542 | 1400 _
S I N S
Q- @_> = 'Jlﬂ' Jlﬂ' 4 | Stupek L 8ox80x8 17 1.09 | 18.53 | 9.63 | 178.44 %
| | 25 130 25 N
N —{ | M 5 | Stupek L soxsoxs 3 1.58 474 | 9.63 | 45.65
of _Ie@ ol % | 180 |
e J 130 J . 7 6 | Marki bl.140x10 17 | 018 | 3.06 [10.99 | 33.63
o o
” @ 7 | Marki bl.160x16 3 0.20 0.60 120.10 | 12.06
N —% —X
i O MOCOWANIE PORECZY 1:5 MASA OGOLEM ke |777.19
; N 180 18
Kotwa tulejkowa A i/ - a— SPOINY 1,8% KG 14.00
HLC 16x140/90 3 =¥ T | — ’
ol kotwa segmentowa wklejana ! bl. 200x16 I B MASA OGOLEM KG 791.19
———————— - - HST M16X215/100 @ ! <> <> 160 F—r=
) ! -
______ NS LA 1 N | _ | |s| &
; .
Kotwa segmentowa wklejana 7 \l | <o
B
18 | | -— -
! A
- - I I | 35 130 35 |
| | i 200 i o Biuro Projektow i Realizacji Budownictwa Kolejowego - sp.z 0.0.
! ! B . y—r N = %% ////// Z==Kff= ||
ZESTAW'ENIE SRUB m @ transkol@e.pl 31-516 Krakow.ul. Rondo Mogilskie 1 Regon P-350454276 NIP 676-005-97-98
ZAMAWIAJACY PKP Polskie Linie Kolejowe S.A., 03-734 Warszawa, ul. Targowa 74
3ugose Iub pow] masa kg MATERIALY: 4| 130 4| Zaktad Linii Kolejowych w Zielonej Gorze, ul.Trauguta 10, 65-025 Zielona Géra
Nr | oznaczenie do zamowienia | sztuk 1csrﬁt' Rar%em 1 szt |Razem : Rozbiérka istniejacego i budowa nowego wiaduktu kolejowego w km 2,545 linii
- ] ZADANIE nr 820 Chlastawa-Dabréwka Zbaska na dziatce nr 21/104, obreb Zbgszynek,
A | HLC 16x140/90 68 | 14 | 952 STAL PROFILOWA: S 235J2N powiat $wiebodzifiski, w obszarze terenu zamknietego
HST M16X215/100 12 21 2.52 UWAGI: OBIEKT Wiadukt kolejowy w km 2.545 linii nr 820 Chlastawa - Dabréwka Zbgska
: . . . BRANZA Mostowa
MASA QGOLEM KG Spawaé spoinami pachwinowymi a=5 mm. —
Porecze nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie. RYSUNEK PORECZE NA MURZE OPOROWYM PROJEKT WYKONAWCZY
Barierki trwale potgczy¢ przewodem wiotkim PROJEKTANT mgr inz. Waldemar Pawlowski DATA 12.2019
0 przekroju min.80mm’ z poreczg na przyczotku. KOORDYNATOR | upr. nr PDK/0028/POOMI08
do projektowania bez ograniczen w specjalno$ci mostowe; SKALA 1:20, 1:50, 1:5
mgr inz. Edward Piotrowicz NR RYSUNKU
SPRAWDZAJACY [ yr nr: ONB 907u-667/44/67
do projektowania bez ograniczen w specjalno$ci mosty




